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Программа 

	Время
	День 1-й: среда, 24 сентября 2025 г.

	9:00–10:00
	Регистрация участников конференции

	10:00–10:15
	Приветственное слово генерального директора НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей» Антипова Владислава Валерьевича 

	Сессия «Повышение эффективности технологии сварки и наплавки»

	10:15–10:30
	Разработки НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей» в области сварки и родственных технологий
Тимофеев Михаил Николаевич – главный сварщик НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	10:30–10:45
	Развитие материалов и технологий Госкорпорации «Росатом». Требования и тенденции развития сварочных и родственных технологий
Дуб Алексей Владимирович, первый заместитель директора 
ЧУ «Наука и инновации»

	10:45–11:00
	Перспективы применения сварочных и родственных технологий при изготовлении изделий для особых условий эксплуатации
Свиридов Александр Владимирович, заместитель начальника 
НИО НИЦ «Курчатовский институт» - ВИАМ

	11:00–11:15
	Результаты испытаний и исследований сварных соединений, выполненных сварочными материалами 2,25Cr-1,0Mo-0,25V отечественного производства для нефтехимических реакторов
Титова Татьяна Ивановна, генеральный директор ООО «Ижорская НТК»

	11:15–11.30
	К вопросу о повышении эффективности монтажных и ремонтных технологий конструкций ответственного назначения, работающих в условиях низких климатических температур Севера
Сараев Юрий Николаевич, Главный научный сотрудник 
ИФТПС ФИЦ ЯНЦ СО РАН

	11:30–11.45
	Исследование влияния технологических параметров сварки на характеристики металла шва, выполненного механизированным способом с применением порошковой проволоки 48ПП-8Н
Гавшинский Андрей Львович, Генеральный директор ООО «МАГМАВЕЛД СПБ»

	11:45–12:00
	Методика расчета концентрации диффузионного водорода в многослойном сварном соединении методом конечных элементов
Розанов Дмитрий Сергеевич, доцент МГТУ им. Баумана

	12:00–12:15
	Перспективные подходы к повышению работоспособности сварных соединений
Зорин Александр Евгеньевич, ведущий научный сотрудник 
ООО «НИИ Транснефть»

	12:15–12:30
	Особенности технологии автоматической сварки заглубленных трубных решеток реакторной установки с тяжелым жидкометаллическим теплоносителем
Губа Сергей Валерьевич, Начальник Научно-технического управления сварочных технологий АО «НИКИМТ-Атомстрой»

	12:30–12:45
	Развитие исследований в Российской Федерации в области сварки и резки в водной среде
Паршин Сергей Георгиевич, профессор СПбПУ
Левченко Алексей Михайлович, научный руководитель ООО «УНТЦ «Сварка»

	12:45–13:00
	Структура и свойства таврового сварного соединения с глубоким проваром
Зернин Евгений Александрович, заведующий кафедрой сварки судовых конструкций СПбГМТУ

	13:00–13:45
	Кофе-брейк

	Сессия «Актуальные проблемы сварки. Сертификация сварочного производства»

	13:45-14:00
	Диффузионная сварка разнородных металлов 
Логинов Виктор Викторович, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	14:00–14:15
	Планирование и реализация программ национальной и межгосударственной стандартизации в области сварки и родственных процессов
Чупрак Александр Иванович, 1-й заместитель генерального директора СРО Ассоциация «НАКС», ответственный секретарь ТК364 и МТК 72 Сварка и родственные процессы

	14:15–14:30
	Опыт применения электродуговой сварки в АО «ОКБМ Африкантов»
Александрин Анатолий Герасимович, главный специалист отдела сварки 
АО «ОКБМ Африкантов»

	14:30–14:45
	Научное обоснование применения ультразвуковой ударной обработки для управления остаточными напряжениями и обеспечения долговечности сварных соединений северного исполнения
Сидоров Михаил Михайлович, старший научный сотрудник 
ИФТПС ФИЦ ЯНЦ СО РАН

	14:45–15:00
	Перспектива внедрения лазерных технологий в судостроение 
Криворотов Валерий Иванович, советник генерального директора 
Альянс сварщиков Санкт-Петербурга и Северо-Западного региона

	15:00–15:15
	Результаты и перспективы WAAM в атомном машиностроении
Ефимов Евгений Игоревич, руководитель инженерного центра ГК «Синтез»

	15:15–15:30
	Оценка соответствия процессов сварки и сварочного производства в машиностроении и атомной энергетике
Пономарева Ирина Николаевна, заместитель директора НУЦ «Контроль и диагностика»

	15:30–16:00
	Кофе-брейк

	16:00–16:15
	О проблемах аттестации и сертификации сварочных материалов
Лившиц Иосиф Миронович, главный специалист ООО «Ижорские сварочные материалы»

	16:15–16:30
	Исследование коррозионных свойств сварных соединений стали 02Х25Н22АМ2, выполненных ручной аргонодуговой сваркой и сваркой под флюсом
Затоковенко Николай Игоревич, главный сварщик АО «Уралхиммаш»

	16:30–16:45
	Наукоемкое мелкосерийное производство на базе НИЛ «ЛиАТ» ИММиТ СПбПУ
Кузнецов Михаил Валерьевич, заведующий НИЛ «ЛиАТ» ИММиТ СПбПУ



	16:45–17:00
	Высокая концентрация водорода – основная причина замедленного разрушения при сварке высокопрочных сталей
Кархин Виктор Акимович, профессор СПбПУ
Левченко Алексей Михайлович, научный руководитель ООО «УНТЦ «Сварка»

	17:00–17:15
	Исследование структуры и свойств сварных соединений стали 10ХСНД при сварке в условиях отрицательных температур окружающего воздуха
Санников Игорь Иннокентьевич, ведущий инженер 
ИФТПС ФИЦ ЯНЦ СО РАН

	17:15–17:30
	Подбор оптимальных режимов сварки форсунок с применением концентрированных источников энергии
Столяров Александр Олегович, Инженер-технолог ОДК АО «Пермские моторы»

	Окончание работы первого дня конференции



	Время
	День 2-й: четверг, 25 сентября 2025 г.

	Сессия «Сварочные материалы»

	9:30-10:00
	Регистрация участников конференции

	10:00
	Начало работы второго дня конференции

	10:00–10:15
	Агломерированные сварочные флюсы: подход института к разработке и производству
Глибенко Олег Валерьевич, заместитель генерального директора 
НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	10:15–10:30
	Особенности технологии и материалов для электрошлаковой наплавки лентой корпусного оборудования атомно-энергетических установок
Митрофанов Владимир Михайлович, руководитель направления 
АО НПО «ЦНИИТМАШ»

	10:30–10:45
	Разработка технологии подводной мокрой сварки судостроительных сталей с применением порошковой проволоки
Никулин Василий Евгеньевич, ведущий инженер НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	10:45–11:00
	Развитие сварочных технологий для экстремальных условий: опыт и перспективы Волгодонского электродного завода
Кабанец Михаил Сергеевич, собственник АО «Волгодонский электродный завод»

	11:00–11:15
	Опыт применения механизированной сварки порошковой сварочной проволокой судовых конструкций на АО «Балтийский завод» 
Комаров Анатолий Владимирович, ведущий инженер-технолог 
АО «Балтийский завод»

	11:15–11.30
	Сварочные материалы для применения в экстремальных климатических условиях Северных и Арктических регионов России производства Группы компаний «ВЭЛДНОВА»
Заварыкин Денис Владимирович, технический директор ООО «Электродный завод ВЭЛДНОВА»

	11:30–11.45
	Проблемы разработки и импортозамещения низколегированных порошковых проволок для сварки высокопрочных сталей
Грибанова Валерия Борисовна, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	11:45–12:00
	Сварка жаропрочных хромистых марок стали сварочными электродами ЦЛ-57 в энергетическом машиностроении
Дарахвелидзе Юрий Дмитриевич, заведующий лабораторией 
АО НПО «ЦНИИТМАШ»

	12:00–12:15
	Развитие и применение сварки трением с перемешиванием в судостроении
Алифиренко Евгений Анатольевич, начальник лаборатории 
НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	12:15–12:30
	Исследование термических циклов при многопроходной сварке в условиях отрицательных температур окружающего воздуха
Голиков Николай Иннокентьевич, главный научный сотрудник 
ИФТПС ФИЦ ЯНЦ СО РАН

	12:30–12:45
	Разработка оборудования и технологии автоматической сварки в среде защитных газов стыковых соединений цилиндрических конструкций в условиях стапельного производства АО «ПО «СЕВМАШ»
Воробьев Александр Николаевич, инженер-технолог АО «ПО «СЕВМАШ»

	12:45–13:00
	Состояние и перспективы применения материалов, предназначенных для износостойкой наплавки трубопроводной арматуры АЭС и транспортных ЯЭУ
Григорьев Иван Сергеевич, начальник сектора НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	13:00–13:45
	Кофе-брейк

	Сессия «Оборудование сварочного производства»

	13:45-14:00
	Возможности группы компаний ИТС в области автоматизации, механизации и роботизации. Направления деятельности. Реализованные проекты
Житков Алексей Эдуардович, технический директор по материалам 
АО НПФ «Инженерный и технологический сервис»

	14:00–14:15
	Электронно-лучевые технологии в АО «ЦНИИМ»
Вихман Валерий Борисович, начальник отдела сварочных материалов и технологий АО «ЦНИИМ»

	14:15–14:30
	Сварочное оборудование производства ООО «Техносвар КС»
Бойцов Евгений Михайлович, коммерческий директор ООО «Техносвар КС»

	14:30–14:45
	Опыт внедрения гибридной лазерно-дуговой сварки в производство: проблемы и решения
Грезев Николай Витальевич, главный технолог отделения лазерных систем ООО «ВПГ Лазеруан»

	14:45–15:00
	Цифровизация сварочного производства и контроля качества
Машакин Михаил Александрович, технический директор ООО «ВЕЛДБУК»

	15:00–15:15
	Управление процессом сварки токами высокой частоты, структурой и свойствами сварных соединений труб малого и среднего диаметра на заводе ОМК в Выксе
Сорокин Александр Евгеньевич, главный специалист по производству труб АО «Выксунский металлургический завод»

	15:15–15:30
	Новая линейка источников тока для реализации эффективных технологий сварки, наплавки и термической обработки
Владимиров Андрей Викторович, заместитель генерального директора по НИОКР ООО «ЗТИ»

	15:30–16:00
	Кофе-брейк

	16:00–16:15
	Решения ультразвукового контроля сварных соединений и основного металла
Давыдов Максим Николаевич, руководитель направления ООО «НПЦ НК «Кропус»

	16:15–16:30
	Новое и модернизированное оборудование АО «Уралтермосвар»
Ездаков Юрий Борисович, генеральный директор АО «Уралтермосвар»

	16:30–16:45
	Комплексы цифровой радиографии КАРАТ. Технические решения для контроля качества сварки
Багаев Кирилл Александрович, технический директор ООО «Ньюком-НДТ»

	16:45–17:00
	Производство сварочного оборудования и промышленных источников питания под торговой маркой «NEON» в условиях санкций для применения в климатических условиях России и северных широт
Гладышев Олег Маратович, главный конструктор АО «Электро Интел»

	17:00–17:15
	Цифровая радиография при изготовлении изделий, работающих в экстремальных и особых условиях
Пестряков Андрей Александрович, руководитель проектов 
ООО «Центр Цифра»

	17:15–17:30
	Обмен мнениями, подведение итогов второго дня конференции

	Окончание работы второго дня конференции




	Стендовые доклады

	Применение медно-никелевых сварочных материалов с различным содержанием никеля для изготовления современных судовых трубопроводов
Вайнерман Александр Абрамович, старший научный сотрудник НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	Влияние технологических параметров сварки на структурные состояния и свойства ЗТВ сварных соединений из мартенситных сталей
Жужгина Татьяна Александровна, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	Исследование распределения остаточных сварочных напряжений, возникающих в корпусных конструкциях ГТС при изготовлении с учетом теплофизических свойств титановых сплавов
Нестеров Даниил Михайлович, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - 
ЦНИИ КМ «Прометей»

	Особенности применения импульсной аргонодуговой технологии при наплавке антикоррозионного покрытия при изготовлении оборудования АЭУ
Фомин Глеб Борисович, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - ЦНИИ КМ «Прометей»

	Исследование технологических особенностей автоматизированной лазерной сварки морских алюминиевых сплавов
Бойченко Юлия Леонидовна, инженер НИЦ «Курчатовский институт» - 
ЦНИИ КМ «Прометей»
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