BbICOKOINPOYHbLIE CTAIA
X2H4MBO®A, 20X3HM®A, 24X3MPA

Ha3HaueHwue:

Ctann npegHasHayeHbl AN U3rOTOBMIEHUA POTOPOB WM BanoB MapOBbIX
TYpOUH CTauMOHapHbLIX WM TPAHCMOPTHbLIX 3HEProyCTaHOBOK Marion W CpeaHewn
MOLLHOCTU € paboyden Temnepatypon 300-500°C, B TOM Yucne:

. ctanb 20X2H4MB®A rnybokon npokanuBaemMocTu A4ns pOTopoB ¢ paboyen
Temnepatypou go 300°C;
o ctanb 20X3HM®A ans cBapHbIX U LIENbHOKOBaHbIX POTOPOB € paboyen

Temnepatypou go 400°C;
o ctanb 24X3M®A ons poTtopoB ¢ paboyven Temnepatypon go 500°C.
OnucaHue:

Crtanm uvMeT LWWPOKNA OuanasoH MNPOYHOCTU MPU  BbICOKUX 3HAYEHUSIX
MNacTUYHOCTW, YOAPHOW BA3KOCTU U KpUTUYECKOW TemnepaTypbl xpynkocTtu (T50, °C).

[Mpn [OCTaTOYHO HU3KOW HOPMATUBHOMW KPUTUYECKOW TeMnepaType XpynkoCcTu
T50, paBHon 0-20°C, obecneymBaeTCcA BbICOKOE COMPOTUBIIEHUE TEMNIOBOMY
oXpynymBaHuio Npun paboymx TemnepaTypax.

XAPAKTEPUCTUKA MATEPUATA

Kateropus MakcrumanbHoe MakcrnmanbHas
Mapka ctanm ceyeHune nog paboyas
NMPOYHOCTMU o
TepMoobpaboTKy, MM Temnepartypa, °C
20X2H4MB®A
(20X2HAMDA) 60-80 1500 300
20X3HM®A 60-80 1000 400
24 X3MPA 60 400 500

CTanun TeXHONOrM4YHbl Ha BCEX CTaanax MeTannyprm4eckoro nepengena.

Mpeanaraemble pexumbl TepMU4eckon obpaboTkm rapaHTUpPyT 3adaHHbIN
YPOBEHb MexaHn4Yecknx cBONCTB. CTanu XopoLlo cCBapuBatoTCS.

CBapou4Hble maTtepuanbl:

ANs aBTOMaTU4YeCKOW CBapKu nop chnrocom

— npoBosnoka Ce-09XM'HMTAA-BW, dontoc HO-18;
ANs py4YHOW AyroBOW CBapKu

— anektponbl 48H-28.

Buabl npoaykumm:
lNokoBKM cedeHneM (rnog TepmMoobpaboTKy), MM.............ceeneueeeeeeeeeenn......400—-1500
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	Стали предназначены для изготовления роторов и валов паровых турбин стационарных и транспортных энергоустановок малой и средней мощности с рабочей температурой 300–500 С, в том числе:
	Стали имеют широкий диапазон прочности при высоких значениях пластичности, ударной вязкости и критической температуры хрупкости (Т50,  С).
	При достаточно низкой нормативной критической температуре хрупкости Т50, равной 0–20 С, обеспечивается высокое сопротивление тепловому охрупчиванию при рабочих температурах.
	Стали технологичны на всех стадиях металлургического передела.
	Предлагаемые режимы термической обработки гарантируют заданный уровень механических свойств. Стали хорошо свариваются.
	Сварочные материалы:
	для автоматической сварки под флюсом  – проволока Св-09ХГНМТАА-ВИ, флюс НФ-18; для ручной дуговой сварки  – электроды 48Н-28.
	Поковки сечением (под термообработку), мм………………...................400–1500

