KOPPO3UC DAKUE U PAOWALUOHHO CTOUKUE
- CTAINMK AYCTEHUTHOI'O KITACCA

XpOMOHUKENeBbIE CTanM ayCTEHUTHOrO Kracca LUMPOKO M3BECTHbI U LaBHO
NPUMEHSIIOTCS B 3apybexHOM M OTeYeCTBEHHOW MPOMbILLNIEHHOCTM B KayecTBe
KOPPO3MOHHO-CTOMKMX, >KapOCTOMKUX, KapOMPOYHbIX N KPUOT€HHbIX MaTepuarnos.

Ha3HaueHwue:

Ctanu ayCTeHWUTHOro Kracca NPUMEHSIIOTCA AN U3roTOBfIEHNUA OCHOBHOIO
obopyaoBaHNA HaTpMEBbLIX YCTAHOBOK (peakTop, TennoobMeHHuK, TpybonpoBoabl,
AeTanu BHyTPEHHEero HamnosiHeHWs U A4p.), ra3oTypObUHHbIX YCTAaHOBOK U Ap.

CtaHpapTHble cTanu aycTeHuTHoro kracca tuna 18—10 MMmeroT BbICOKYH
CcTabunbHOCTb NPOYHOCTHBLIX CBOWCTB MPU OANUTENbHbIX TEMNSOBLIX BblAEPXKax npu
Temnepatypax 480-550 °C B ycnoBuax o6nyvyeHUss ObICTPbIMW HENUTPOHaMM
(MmeeTCca TeHOEeHUMs K MNOBbLILWEHMIO MNPOYHOCTM, a YPOBEHb MNNACTUYHOCTU U
yOApPHON BSA3KOCTM CHMXKAETCA HEe3HauuTenbHO, B Mpedeniax HoOpMaTMBHbIX
TpeboBaHui).

Ctanb Tvna 08X18H10T Ans BHYTPUKOPNYCHbLIX YCTPOMUCTB U TENSIOOOMEHHOrO
ob6opynoBaHuss ADC ¢ NOHMKEHHOW CKITOHHOCTLIO K POCTY 3epHa

Ha3HaueHwue:

Cranb Tuna 08X18H10T C NOHWKEHHOW CKMAOHHOCTBID K POCTY 3epHa
npegHasHavyeHa AOns BHYTPUKOPMYCHbIX  YCTPOMUCTB M TennoobmeHHOoro
obopyaoBaHusa ASC.

OnucaHwue:

OrpaHnyeHne pasmepa 3epHa SABNAETCA OOHUM U3 BaXKHbIX TpeboBaHWUN,
npeabsBrseMblX K KayecTBY MOKOBOK M3 ayCTEHUTHOM CTanu A U3roTOBIEHUS
BHYTPUKOPMYCHbIX YCTPOMUCTB AJY, MOCKOSbKY MpWU yBENMYEHUU pasmepa 3epHa
NOBbILLIAETCH PUCK BO3HUKHOBEHWUSA MEXKPUCTASINTIUTHOM KOPPO3UKU, YTO NPUBOAUT K
3atpyaHeHnam npoeeaeHnsa Y3K nokoBoK Ha 3agaHHOM YyBCTBUTENbHOCTU METOAA,
N HegonycTuMmble AedekTbl B 3aroToBKax S OTBETCTBEHHbIX AeTanen MoryT
ocTaTbCsl HEOOHaAPY>KEHHbLIMMW.

[denctBylowiMMn B aTOMHOW 3HEpreTuke CcTaHgapTaMu Ha MoCTaBKy
nonycgabpukaTtoB BenuuMHa 3epHa B MokoBkax M3 crtanu Tuna 08X18H10T
HopmupyeTcs no wkane 3 FTOCT 5639 — He kpynHee 6anna 3.
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PaspaboTtaHa KOppO3MOHHO-CTOMKaa cTanb Ha 6ase O08X18H10T c
BBEAEHMEM nervpylowmx wn moauduumpyrowmx [obasBoK, CrocoOBCTBYOLLNX
MONYYEHUIO YIyYLIEHHOMO KOMMeKCa OCHOBHbIX (PU3NKO-MEXaHUYECKMX CBOWCTB,
MEHbLLUEN CKMOHHOCTU K POCTY 3epHa npu Tepmuyeckon obpaboTke M CBapOYHbIX
HarpeBax. [Ns rapaHTUPOBAHHOIO MOJSIyYEHUA OAHOPOLAHOW MESKO3EePHUCTON
CTPYKTYpbl MpoBedeHa ONTUMM3ALMS CYLLEeCTBYIOLINX TEXHOMNOrMM NracTu4ecKomn
Aedopmarmm n Tepmuyeckon obpaboTku.

CTtanb M3rotaBfMBAETCHA B COPTAMEHTE KOBaHbIX 3aroTOBOK CEYEHUEM
0o 450 mm.

Koppo3noHHoO-cTOMKasa cTtanb aycTeHUTHble Mapok 04X15H11C3MT
HasHa4yeHue:

Cranb mapkn  04X15H11C3MT  npegHasHadeHa Ond  KOPMYCHbIX
N BHYTPUKOPMYCHbIX KOHCTPYKUMA PY ¢ TennoHocuTenem Ha 6ase cBuHUA.

OnucaHue:
Cranb mapkn 04X15H11C3MT — KOPPO3MOHHO-CTOMKasi ayCTEHUTHOrO Kracca.

YpoBeHb TEXHOOrMYHOCTU crtanu nossonser n3roTaBnmnBaTb
nonydgabpukatbl B TonwmuHax ot 0,25 mMm. TexHonorns ocBoeHa B NPOMBbILLSIEHHbIX
YyCrOBMSIX B LUMPOKOM copTameHTe nonydgabpukatoB: MNOKOBKK, MPYTKW,
ropsyekaTaHble NUCTbl, XxonogHogedopMupoBaHHble 0COB0 TOHKOCTEHHbIE TPYObI
KpYrmnoro v LWecTUrpaHHoro ceYyeHum, XxornogHokaTaHasa neHTa.

Ona ceapkn ctann  mapkn 04X15H11C3MT  wucnonb3dyeTca pydHas
aproHoayroBasi CBapka HennaBsWMMCSH 3MeKTpogOM C MNpucagkon CBapOYHOM
npoBonokn mapku C-03X15H12C3B2T.

Koppo3noHHO-CTOMKNE HecTabunuanpoBaHHbIe
aycTteHUTHble ctanu mapok 10X18H9 (09X18H9) n 08X16H11M3

Ha3HaueHwue:

Ctann mapok 10X18H9 (09X18H9) n 08X16H11M3 npegHasHayeHbl AN
KOPMYCHbIX W BHYTPUKOPMYCHbIX KOHCTPYKUMIA, TpybonNpoBOOOB pPeaKkTOPHbIX
YCTAHOBOK Ha ObICTPbIX HEWTPOHaX, paboTallmx B KOHTAKTE C HaTpUEBbLIM

TEMNJIOHOCUTETIEM.
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Ctanb mapkn 08X16H11M3 pekomeHOyeTcsa nNpuMeHATb Ans Haubonee
Harpy>eHHbIX AeTanen, a Takke And getanen, paboTarowmx npu NOBbILEHHbIX
Temnepartypax, K KOTOpPbIM npeabsaBnsTCS BbICOKME TpeboBaHus
K COMPOTUBNEHMIO NOKaNbHOMY pa3pyLLUEHU0 OKONOLLOBHOW 30HbI.

OnucaHwme:

Ctann wmapok 10X18H9 (09X18H9) wn 08X16H11M3 obnagatoT
NMOBbILWEHHbIM COMPOTUBIIEHNEM TEPMWUYECKOW YCTanNoCTU M NOKasibHOMY
paspyLleHNI0 B OKOJSIOLIOBHOM 30He. [lonyckaeTcsa WX npuMeHeHue 6e3
Tepmuyeckon o6paboTkm nocne cBapkum B TonwmHax 6Gonee 10 mm npwu
TemnepaTtypax akcnnyataumm pgo 500 u 560°CcootBetcTBeHHO. Ctanu
XapakTepusyTca CTabunbHOCTbIO MeXaHMYeCKMX CBOWCTB M LONycKakwTCsa K
ANUTEeNbHOMY NpuMeHeHuto nNpu Temnepartypax go 600°C.

HammeHbmyro CKIMOHHOCTb K paavaunMoHHOMY  OXpynymMBaHUKO UMEET
HeCTa6VIJ'II/I3I/IpOBaHHaFI ayCTeHUTHaA CTalb, nNermpoBaHHas MonmbaeHoMm.

C uenbl CHWXKEHUA CKIMOHHOCTM K OOpa3oBaHUIO TPELUMH B CBapHbIX
COEANHEHNAX, MOBLILIEHNSA CONPOTUBMAEHNSA TEPMUYECKOW YCTaNoCcTn, TENTOBOMY U
paguauMoOHHOMY OXPYNYMBaHUIO, a TakkKe AN YhydlweHUss TEXHONOMMYHOCTU Npu
cBapke W MeTannyprmyeckom nepegene no CpaBHEHUKO CO CTaHOAPTHbIMU
6AM3KMMN MO XMMMYECKOMY COCTaBy CTanamu u 3apybexHbiMy aHanoramu ans
paspaboTaHHbIX CTanenm npeaycMOoTpeHbl [OOMNOoSHUTENbHble TpeboBaHUA Mo
COAepKaHWUio OCTaTOYHbIX 31IEMEHTOB n BpeaHbIX npumecen.
PernameHTpoBaHHOe cogepxaHue B CTPYKType cranuv QeppuTHOM pasbl
obecrneyrBaeT XOpOLLY CBapMBaAEMOCTb.

CTtanu xopoLuo cBapmBaloTCS.
CBapou4Hble maTtepuansl:

o A5 aBTOMaTMYeCKOW cBapku nog dorocom — nposorsioka Ce-04X17H10M2,
dntoc OP-6;

° ANs pyYHOW OyroBoun cBapku — anektpoabl A-1, A-1T;

o OS5 pYyYHOW aproHO4yroBOW CBapKy HeNnaBsALWMMCS 351IeKTPOA0M —

npucagoyHas nposorioka mapkn Ce-04X17H10M2.
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FAPAHTUPOBAHHBbIE MEXAHUYECKUE CBOMCTBA CTAJTM MAPOK
10X18H9 (09X18H9),08X16H11M3(He meHee)

Mapka ctanu Temnepatypa, °C os, MlNa Go,2, MIMa
20 491 196
Joxiero 500 23 116
600 294 108
20 510 206
08X16H11M3 500 373 128
600 343 118

CpaeHeHue ¢ aHasio2amu.

o Crann mapok 10X18H9 (09X18H9) n 08X16H11M3 aBnAOTCA POCCUNCKUM
aHarnoramn ctann wMapok 304 wn 316 (ctaHgaptel ASTM/ASME)
COOTBETCTBEHHO.
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	/Хромоникелевые стали аустенитного класса широко известны и давно применяются в зарубежной и отечественной промышленности в качестве коррозионно-стойких, жаростойких, жаропрочных и криогенных материалов.
	Стали аустенитного класса применяются для изготовления основного оборудования натриевых установок (реактор, теплообменник, трубопроводы, детали внутреннего наполнения и др.), газотурбинных установок и др.
	Стандартные стали аустенитного класса типа 18–10 имеют высокую стабильность прочностных свойств при длительных тепловых выдержках при температурах 480–550 ºС в условиях облучения быстрыми нейтронами (имеется тенденция к повышению прочности, а уровень ...
	Сталь типа 08Х18Н10Т с пониженной склонностью к росту зерна предназначена для внутрикорпусных устройств и теплообменного оборудования АЭС.
	Ограничение размера зерна является одним из важных требований, предъявляемых к качеству поковок из аустенитной стали для изготовления внутрикорпусных устройств АЭУ, поскольку при увеличении размера зерна повышается риск возникновения межкристаллитной ...
	Действующими в атомной энергетике стандартами на поставку полуфабрикатов величина зерна в поковках из стали типа 08Х18Н10Т нормируется по шкале 3 ГОСТ 5639 – не крупнее балла 3.
	/Разработана коррозионно-стойкая сталь на базе 08Х18Н10Т с введением легирующих и модифицирующих добавок, способствующих получению улучшенного комплекса основных физико-механических свойств, меньшей склонности к росту зерна при термической обработке и...
	Сталь изготавливается в сортаменте кованых заготовок сечением до 450 мм.
	Сталь марки 04Х15Н11С3МТ предназначена для корпусных  и внутрикорпусных конструкций РУ с теплоносителем на базе свинца.
	Сталь марки 04Х15Н11С3МТ – коррозионно-стойкая аустенитного класса.
	Уровень технологичности стали позволяет изготавливать полуфабрикаты в толщинах от 0,25 мм. Технология освоена в промышленных условиях в широком сортаменте полуфабрикатов: поковки, прутки, горячекатаные листы, холоднодеформированные особо тонкостенные ...
	Для сварки стали марки 04Х15Н11С3МТ используется ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом с присадкой сварочной проволоки марки Св-03Х15Н12С3В2Т.
	Стали марок 10Х18Н9 (09Х18Н9) и 08Х16Н11М3 предназначены для корпусных и внутрикорпусных конструкций, трубопроводов реакторных установок на быстрых нейтронах, работающих в контакте с натриевым теплоносителем.
	/Сталь марки 08Х16Н11М3 рекомендуется применять для наиболее нагруженных деталей, а также для деталей, работающих при повышенных температурах, к которым предъявляются высокие требования  к сопротивлению локальному разрушению околошовной зоны.
	Стали марок 10Х18Н9 (09Х18Н9) и 08Х16Н11М3 обладают повышенным сопротивлением термической усталости и локальному разрушению в околошовной зоне. Допускается их применение без термической обработки после сварки в толщинах более 10 мм при температурах эк...
	Наименьшую склонность к радиационному охрупчиванию имеет нестабилизированная аустенитная сталь, легированная молибденом.
	С целью снижения склонности к образованию трещин в сварных соединениях, повышения сопротивления термической усталости, тепловому и радиационному охрупчиванию, а также для улучшения технологичности при сварке и металлургическом переделе по сравнению со...
	Стали хорошо свариваются.
	/

